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SST 01.00.00 ROBOTY ROZBIORKOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot rozbiérkowych, wykonywanych w ramach modernizacji basenu
rehabilitacyjnego i urzadzen basenowych, w budynku SOSW w Radomiu.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu
wykonanie robét rozbidrkowych wystepujgcych w obiekcie objetym kontraktem.
W zakres robét wchodzi:

- demontaz balustrad stalowych,

- demontaz kratek wentylacyjnych,

- demontaz obudowy grzejnikéw,

- rozebranie $ciany z cegly na zaprawie cementowej,

- demontaz rynny przelewowej niecki basenowej,

- usuniecie oktadzin $ciennych z ptytek,

- skucie tynkow Sciennych z zaprawy cementowe;,

- demontaz stolarki okiennej i drzwiowej,

- usuniecie posadzek z ptytek na zaprawie cementowe;j,

- usuniecie istniejgcych powtok malarskich,

- wywiezienie gruzu samochodami na wysypisko.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty

Dla robét rozbiérkowych wymienionych w p. 1.3. materiaty podstawowe nie wystepuja.
3. Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Ogodlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w OST ,Wymagania ogoine”.

O dopuszczeniu sprzetu mechanicznego do rozbiorki decyduje Inspektor nadzoru. Sprzet
uzyty przy wykonywaniu roboét rozbiorkowych musi posiadac¢ aktualne dokumenty kontroli
okresowej dokonywanej przez Urzad Dozoru Technicznego, dopuszczajgce go do prac. Jesli
sprzet lub urzadzenia nie wymagajg okresowej kontroli UDT, nalezy okaza¢ stosowne
dokumenty fabryczne potwierdzajgce ten fakt.

Wszystkie urzadzenia i maszyny uzyte w czasie wykonywania prac muszg spetnia¢ normy w
zakresie bhp podczas ich obstugi, w szczegdlnosci dot. izolacyjnosci urzgdzen
elektrycznych, poziomu drgan i hatasu.

4. Transport

Transport gruzu i materiatbw z rozbiorki moze odbywacC sie Srodkami transportu ,
dopuszczonymi do wykonywania zamierzonych robét.



Gruz na srodkach transportu otwartych musi by¢ zabezpieczony na czas transportu przed
spadaniem, pyleniem, wyciekaniem podczas jazdy (plandeki, siatki).

Wszelkie szkody wynikajgce z niewtasciwego transportu gruzu, uszkodzenia spowodowane
przekroczeniem dopuszczalnej tadownosci jak rowniez kary natozone za nieprzestrzeganie
przepiséw ruchu drogowego obcigzajg Wykonawce.

5. Wykonanie roboét

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonywania oraz zgodnos¢ z
poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepiséw BHP a w szczegdlnosci:

- zabezpieczy¢ teren prowadzenia prac przed osobami postronnymi (bariery ochronne, znaki
ostrzegawcze),

— zapoznac pracownikéw ze sposobem wykonywania prac i ewentualnymi zagrozeniami,

- zaopatrzy¢ pracownikow w potrzebny sprzet ochronny (hetmy, okulary, rekawice).
Wykonawca powinien uzgodni¢ z Inspektorem nadzoru, sposob zabezpieczenh, wygrodzen
stref niebezpiecznych itp. przed rozpoczeciem robot.

Przed przystgpieniem do prac rozbidérkowych nalezy zabezpieczy¢ elementy nie podlegajgce
rozbiérce.

Wszystkie roboty przygotowawcze oraz zabezpieczajgce powinny by¢ zakonczone przed
przystgpieniem do wykonywania robot rozbiérkowych.

Wykonawca robét powinien prowadzi¢ roboty rozbidrkowe w sposob, ktéry nie narusza
konstrukcji elementéw sasiednich i nie powoduje ich uszkodzenia, nie powoduje strat mienia
0s0b trzecich.

Odpady usuwaé w sposob minimalizujgcy ucigzliwos¢ dla otoczenia.

Do czasu wywiezienia gruz gromadzi¢ w kontenerach poza terenem prowadzenia prac,
zabezpieczajgc z nalezytg starannoscig elementy otoczenia znajdujgce sie w poblizu.
Wywozony tadunek nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem i pyleniem.

Zgodnie z aktualnymi przepisami dotyczgacymi bhp przy wykonywaniu robét budowlanych nie
dopuszcza sie palenia usuwanych odpadoéw.

6. Kontrola jakosci

Nie jest wymagana szczegétowa kontrola jakosci przy robotach rozbiérkowych. Roboty
powinny sie jednak odbywac¢ zgodnie z ogdlnie obowigzujgcymi przepisami budowlanymi i
zasadami sztuki budowlane;.

7. Obmiar robot

Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajgcych zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegodlnych pozyciji, jest przedmiar robdt, bedacy integralng czescig dokumentacii
projektowej.

Jednostkg obmiarowg robét rozbidrkowych jest: — m?,

8. Odbiodr robot

Poszczegdlne etapy robot rozbiorkowych powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru. Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu ich przez
Wykonawce robot.



Odbidér powinien by¢ przeprowadzony na podstawie ogledzin, oceny aktualnego stanu
wykonanych robot, w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez
hamowania postepu robot.

Odbidr robot obejmuje caty zakres prac wyszczegolniony w punkcie 1.3. Po zakonczeniu
robét gruz i materiaty z rozbiorki powinny zosta¢ wywiezione a teren posprzatany.

Odbiorowi koncowemu podlega takze kontrola stanu uprzatniecia terenu po rozbiérkach i
wywozu odpadow, w tym kontrola sposobu sktadowania gruzu (dokumenty potwierdzajgce
dostarczenie gruzu na wysypisko, dokumenty potwierdzajgce dokonanie utylizacji gruzu
zanieczyszczonego, kontrola ilosci gruzu na budowie i gruzu dostarczonego na wysypisko,
kontrola uprawnien Wykonawcy lub podwykonawcy, ktéremu powierzyt to zadanie pod katem
posiadanych uprawnien do usuwania i utylizacji gruzu oraz usuwania odpadéw
niebezpiecznych, jesli takie wystepuja).

9. Podstawa ptatnosci
Zgodnie z warunkami umowy.
10. Przepisy zwiazane i informacje

Aktualne normy i przepisy zwigzane.



SST 02.00.00 NADPROZA STALOWE W SCIANACH ISTNIEJACYCH
1. WSTEP.

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem nadprozy stalowych w $cianach
istniejgcych, w ramach modernizacji basenu rehabilitacyjnego i urzadzen basenowych, w
budynku SOSW w Radomiu.

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie nadprozy stalowych w $cianach istniejgcych.

W zakres tych rob6t wehodzi:

- zamontowanie ksztattownikéw stalowych,

- oszpatdowanie i osiatkowanie belek.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY.

2.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowe;.

Wszelkie materiaty powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w normach polskich lub
aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.

Sktadowanie:

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi, zgodnie z instrukcjg producenta, z dala od
zrodta ciepta i materiatow tatwopalnych. Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢
utwardzone, poziome i réwne.

2.2. Wymagania szczegotowe

2.2.1. Ksztattowniki stalowe

Do wykonania nadprozy stalowych zastosowano dwuteowniki walcowane IPN240 - stal ST3SX
(S235JRG2):

Wszystkie ksztattowniki przyciete do wymaganej dtugosci, z wywierconymi otworami @15 co
0,4m, zabezpieczone antykorozyjnie, skrecane za pomocg srub M14.

Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki powinna by¢é bez peknie¢, pecherzy i
naderwan. Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem. Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne
tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery, wypukiosci, wgniecenia, zgorzeliny i
chropowatosci sg dopuszczalne jezeli :

- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek

- nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm i 0,7 mm dla walcowki o grubo$ci
wieksze;j.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadac




nastepujgcym wymaganiom:
— miec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
- mieC wybite znaki cechowe.

2.2.2. Pozostate materiaty

- siatka Rabitza,

- Sruby M 14,

- zaprawa cementowa wytwarzana fabrycznie.

3. SPRZET.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora nadzoru. Stan techniczny uzytego sprzetu musi gwarantowaé¢ wykonanie
zamowienia zgodnie ze sztukg budowlang, zasadami bhp i p.poz.

4. TRANSPORT.

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

Elementy uktada¢ w sposdb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania
powinny by¢é w miare mozliwosci sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do
scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy elementy segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu,
oczyszcza¢ i naprawiaé powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej
konstrukgciji jak i jej powtoki antykorozyjne;j.

Gotowe konstrukcje sktadowaé w pozycji wbudowania, na podktadkach drewnianych z desek na
poziomej powierzchni.

5. WYKONANIE ROBOT.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Montaz nalezy wykonac¢ pod nadzorem osoby posiadajgcej odpowiednie uprawnienia.

Przyjeto nadproze N1 z 3 ksztattownikow walcowanych IPN240/1750, o | = 1,3 m w swietle
podpor.

Nadproze wykonaé z zachowaniem kolejnosci czynnosci i odstepéw czasowych ich wykonania:
1. podstemplowac strop opierajacy sie na scianie w miejscu projektowanego otworu,

2. wyku¢ otwory szerokosci 40 cm i wysokosci 44 cm w catej grubosci sciany w miejscu
podparcia nadproza, od poziomu 20 cm ponizej oparcia belek do poziomu ich gérnej krawedzi.

3. wykonaé¢ poduszki betonowe z betonu B20 wysokosci 20 cm na catej powierzchni oparcia
belek stalowych.

4. Po ok 4 tygodniach wykonac bruzde gtebokosci 20 cm w miejscu projektowanego nadproza z
jednej strony sciany, wyrownaé bruzde zaprawg cementowg M-10.

2. Przygotowac 3 ksztattowniki stalowe z IPN 240 o dtugosci 1750 mm kazdy z wywierconymi
otworami @ 15 w rozstawie co 0,4 m.

3. W wykutej bruzdzie zamontowac¢ 2 przygotowane ksztattowniki stalowe, wypoziomowac,
zaklinowa¢ na podporach i wypeti¢ przestrzen nad ksztattownikiem zaprawg cementowg 8
MPa. Pozostawi¢ na 48 godzin.

4. Powtorzy¢é czynnos$¢ z punktu 1 z drugiej strony Sciany. Wywierci¢ w pozostatej czesci
grubosci sciany otwory od strony juz zamontowanego ksztattownika. UmiejscowicC trzeci
ksztattownik, skrecajgc go Srubami M14 z juz zamontowanymi ksztattownikami. Wypetnic
przestrzen nad ksztattownikami jak w pkt. 3. Pozostawi¢ na 7 dni.

5. Rozebrac¢ fragment $ciany ponizej wykonanego nadproza.

6. Ksztattowniki osiatkowaé siatkg Rabitza, wyszpatdowac i obrzuci¢ zaprawg cementowa, a
nastepnie otynkowa¢ zaprawg cementowo - wapienng. Od zewnatrz nadproze ociepli¢ i




otynkowac.
6. KONTROLA JAKOSCI.

Kontrola jakosci materiatdw wyjsciowych polega na sprawdzeniu zaswiadczen o jakosci i
Swiadectw wystawionych przez producentéw lub huty. Przy odbiorze materiatdow sprawdzeniu
podlegajg podstawowe wymiary, stan powierzchni oraz znaki zgodnosci z normami.
Sprawdzenie wymiardw nalezy przeprowadzi¢ uniwersalnymi przyrzgdami pomiarowymi lub
sprawdzianami. Sprawdzenie stanu powierzchni i wykonczenia nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo
w jasnym rozproszonym swietle z odlegtosci nie mniejszej niz 50 cm, o ile normy przedmiotowe
nie okreslajg inaczej. W przypadkach watpliwych i koniecznych powinny by¢ wykonane badania
laboratoryjne. Zakupiona stal musi posiada¢ zaswiadczenie o jakosci. Wszystkie badania i
pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez
jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane. Kontrola jakosci wykonania robot
polega na zgodnoéci wykonania robot z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i
poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot, materiatow i urzgdzeh.

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami norm branzowych oraz

zasadami sztuki budowlanej. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT.

Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajgcych zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegoélnych pozycji, jest przedmiar robdt, bedacy integralng czescig dokumentacii
projektowe;.

Jednostkg obmiarowg wykonanych prac jest: — m.

8. ODBIOR ROBOT.

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac :

- znak wytwércy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrébki cieplnej

Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

Odbior koncowy konstrukcji powinien obejmowaé sprawdzenie i ocene, czy wykonana
konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami niniejszej specyfikaciji .

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Zgodnie z warunkami umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
Normy i przepisy zwigzane.



SST 03.00.00 ROBOTY BETONIARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét betoniarskich, wykonywanych w ramach modernizacji basenu
rehabilitacyjnego i urzadzen basenowych, w budynku SOSW w Radomiu.

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegdétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robét betoniarskich w obiekcie.

W zakres robét wehodzi:

- wykonanie wienca zelbetowego,

- wykonanie brodzika do stop.

1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;j.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robét muszg by¢é zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowe;.

Do wykonania robdt moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone
w:

— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207,
poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnoséci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez ww. ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materialy powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji, bgdz inne, o ile zatwierdzone zostang
przez Inspektora nadzoru.

Materiaty okre$lone jako systemowe oznacza to, iz nalezy stosowaé tylko materiaty
stanowigce peten, atestowany system jednego producenta. Nie wolno dopusci¢ do
wybidrczego stosowania materiatow.

Taki ukfad wykonawstwa musi by¢ catkowicie zdyskwalifikowany — jako nie dajacy
jakiejkolwiek gwarancji jakosci i trwatosci wykonanych robot.

Sktadowanie:

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi, zgodnie z instrukcjag
producenta, z dala od zrédta ciepta i materiatow fatwopalnych. Podlogi w pomieszczeniu
magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.
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2.2. Wymagania szczeqgotowe

- mieszanka betonowa

Nie dopuszcza si¢ wykonywania mieszanki betonowej na terenie budowy. Mieszanka
musi by¢é wykonana w profesjonalnej - atestowanej wytwérni i posiadaé¢ wyniki badan
laboratoryjnych

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-881-
06250 lub PN-ENV 206-1 oraz warunkow technicznych.

- stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania norm: PN-S-10040:1999, PN-91/S-
10042 oraz warunkow technicznych D2, a ponadto norm: PN-ISO 6935-1:1998, PN-ISO
6935-1/Ak:1998, PN-ISO 6935-2:1998, PN-ISO 6935-2/Ak:1998, PN-89/H-84023.06, PN-
82/H-93215.

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego
dotgczonego przez wytworce stali.

Tres¢ atestu oraz cechowanie wigzek i kregébw powinno by¢ zgodne z postanowieniami
powyzej przytoczonych norm.

Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem, w miejscu nie narazonym
na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

Do montazu pretdw zbrojenia nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego, o Srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm.

- podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podkiadek dystansowych z betonu lub zaprawy
oraz z tworzyw sztucznych.

Podktadki dystansowe muszg byé mocowane do pretdéw. Nie dopuszcza sie stosowania
podktadek dystansowych z drewna, cegly lub pretéw stalowych.

3. SPRZET

Do wykonania robdt bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowaé sprzet
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robdt, sprawny technicznie, spetniajgcy
wymagania techniczne w zakresie BHP i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i Srodowisko wykonywanych robét.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy powinny byé przewozone odpowiednimi srodkami transportu, zeby
unikng¢ trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ utozone réGwnomiernie na catej
powierzchni tadunkowej, zabezpieczone przed mozliwoscig przesuwania sie, uszkodzenia
lub utratg stateczno$ci. Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed
wptywami atmosferycznymi.

Materiaty nalezy transportowa¢ w opakowaniach fabrycznych.

Transport mieszanki betonowej

Mieszanka betonowa transportowana mieszalnikami samochodowymi. llos¢ samochodow
nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii
samochodu. W czasie transportu w mieszance nie moze nastgpi¢: segregacja, zmiana
konsystencji i skladu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ diuzszy od warto$ci
podanych w normie PN-S-10040:1999.

Wszelkie zanieczyszczenia drég publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na
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wiasny koszt.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne
Wykonanie robét powinno by¢ zgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1991, PN-
88/B 06250 lub PN-ENV 206-1, PN-63/B-06251 oraz warunkami technicznymi.

Zakres wykonania robot
Zakres prac obejmuje wykonanie wienca zelbetowego bxh = 25x10cm - beton B20, zbrojenie
4#8 stal A-lll i @6 co 25cm stal A-0 oraz wykonanie brodzika do stop.

5.2. Wykonanie szalunku

Materialy stosowane na deskowania nie mogg deformowac sie pod wptywem warunkow
atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z masg betonowa. Szalunek wykonac z tarcicy
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usung¢ z powierzchni deskowania wszelkie
zanieczyszczenia.

5.3. Zbrojenie

Przygotowanie zbrojenia

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry,
luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary,
oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi, az do catkowitego usunigecia
zanieczyszczenh.

Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami niepowodujgcymi zmian we wiasci-
wosciach technicznych stali ani pdzniejszej korozji.

Stal pokrytg rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu
nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko zabtocong mozna
zmywac strumieniem wody.

Montaz zbrojenia

Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpieraé
podktadkami dystansowymi o grubosci rownej grubosci otulenia. Stosowanie innych
sposobow zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podktadek z pretéw stalowych, jest
niedopuszczalne.

Rodzaj podkitadek dystansowych podlega akceptacji przez Inspektora nadzoru.

Ukfad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie.

Rozstaw zbrojenia, $rednice i otuliny powinny by¢ zgodne z normg PN-91/S-10442.
Ukfadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokosé
w trakcie betonowania jest nie dopuszczalne.

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ miekkim drutem.

5.4. Wbudowanie mieszanki betonowej

Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru,
potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty zwigzane z podawaniem, uktadaniem i zageszczeniem mieszanki betonowej powinny
by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, czystos$c
deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny.
Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na
ktérg spada. W przypadku gdy wysokosc ta jest wieksza nalezy mieszanke podawac za
pomocg rynny zsypowe;j.

Pielegnacija betonu

Roboty zwigzane z pielegnacjg betonu powinny by¢é wykonywane zgodnie z wymaganiami
normy PN-S-10040:1999.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i
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drganiami.
Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymato$ci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251).

5.5. wykonanie brodzika do stép

W posadzce korytarza wykona¢ zagtebienie o wymiarach 80x130cm i gtebokosci 15cm.
Scianki wys. 15cm otynkowaé, dno wyréwnaé. Gérng krawedz zagtebienia zabezpieczyé
ramkg z katownika ze stali nierdzewnej, obetonowaé. Wnetrze zagtebienia wytozy ¢ oktadzing
z plytek gres bxh = 19,8x19,8cm w kolorze niebieskim, z wykorzystaniem ksztattek
systemowych - narozniki wkleste - fasety, narozniki wypukte.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogdine

Kontrola jakoéci wykonania konstrukcji betonowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:1999 oraz
niniejszej SST.

6.2. Mieszanka betonowa.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewi-
dzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST oraz okazywanie
Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikow badan dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych
materiatdw. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inspektorowi nadzoru.
Mieszanka betonowa powinna mie¢ wiasciwosci zgodne z postanowieniami normy PN-S-
10040:1999.

6.3. Pielegnacja betonu.

Warunki pielegnacji betonu powinny byé zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejszg
SST.

Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.4. Kontrola wykonczenia powierzchni betonu

Wykonczenie powierzchni betonu powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektows,
postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej przytoczona norma.

7. OBMIAR ROBOT

Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajgcych zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegoélnych pozyciji, jest przedmiar robodt, bedacy integraing czescig dokumentacii
projektowej.

Jednostkg obmiarowg konstrukciji zelbetowych jest: — m®,

8. ODBIOR ROBOT

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Odbior jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z obowigzujgcymi Normami
Technicznymi (PN, EN-PN).

Podstawe odbioru robdét powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty: dokumentacja
techniczna, dziennik budowy, protokoty odbioru poszczegodlnych etapdéw robdt, protokoty
obioru materiatéw i wyrobdw, wyniki badan laboratoryjnych, ekspertyzy.

Odbiér materiatéw i robot powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wiasciwosci technicznych materiatow z wystawionymi atestami wytwoércy. W
przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Wyniki odbiorow materiatow i robo6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy. Odbioru robét nalezy dokonac zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i
Odbioru Robo6t Budowlano-Montazowych.



9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z warunkami umowy.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i przepisy zwigzane.

13
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SST 04.00.00 MONTAZ DRZWI AL | OKIEN PCV

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét montazowych slusarki drzwiowej w ramach modernizacji basenu
rehabilitacyjnego i urzadzen basenowych, w budynku SOSW w Radomiu.

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie montazu wewnetrznych drzwi z profili Al i okien z profili PCV.

W zakres robét wehodzi:

- montaz drzwi wewnetrznych z profili Al z naswietlem,

- montaz drzwi wewnetrznych z profili Al o klasie odpornosci pozarowej EIS30 (dymoszczelne),
- montaz okna balkonowego z profili PCV i balustrady zabezpieczajacej,

- montaz okien z profili PCV.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;j.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST
~Vymagania ogdélne” pkt 2.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przepisami prawa.

Materiaty powinny by¢ jak okreslono w specyfikaciji, bgdz inne, o ile zatwierdzone zostang przez
Inspektora nadzoru.

Materiaty okreslone jako systemowe oznacza to, iz nalezy stosowaé tylko materiaty stanowigce
peten, atestowany system jednego producenta. Nie wolno dopusci¢ do wybiérczego stosowania
materiatow.

Taki ukfad wykonawstwa musi by¢ catkowicie zdyskwalifikowany — jako nie dajacy jakiejkolwiek
gwarancji jakosci i trwatosci wykonanych robat.

Sktadowanie:

Wszystkie wyroby nalezy przechowywac¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi, zgodnie z instrukcjg producenta, z dala od
zrédia ciepta i materiatow tatwopalnych. Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢
utwardzone, poziome i réwne.

2.2. \Wymagania szczegotowe

Slusarka drzwiowa Al standardowa (o wymiarach wg wykazu)
Wbudowacé nalezy Slusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i lakierowane
proszkowo w kolorze okreslonym wg wzornika RAL, w uzgodnieniu z Inwestorem.

Na elementy Slusarki stosowac ksztattowniki ze stopow aluminium PA3 wg PN-EN 755-1:2001,
PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004.
Potgczenia elementow wykonywacé jako zagniatane.
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Drzwi D1 - szt. 1

Drzwi D1 z profili AL ,cieptych”, szklenie - pakiet termiczny szyb bezpiecznych (szkfo
przezroczyste).

Skrzydto czynne drzwi D1 winno posiada¢ szeroko$¢ zapewniajgcg min. 90cm Swiatta
przejscia.

Kazde ze skrzydet drzwi D1 wyposazone w trzy zawiasy.

Drzwi wyposazone w : klamke wykonang ze stali nierdzewnej, szczotkowanej, bezpieczng (tzn.
koncéwka klamki zagieta jest pod katem 90° w kierunku skrzydta drzwi), w samozamykacz
suwakowy z funkcjg ,stop” i w zamek z wkiadkg bebenkowsa.

Przy skrzydle drzwi bez samozamykacza zamontowac¢ ogranicznik szerokosci otwierania
(odbojnik).

Naswietle N1 - szt.1
Naswietle N1 z profili AL ,cieptych” - szklenie pakiet termiczny szyb bezpiecznych (szkto
przezroczyste).

Slusarka drzwiowa Al - klasa odpornosci ogniowej EIS30 - dymoszczelne,
Wbudowaé nalezy Slusarke kompletnie wykohczong wraz z okuciami, uszczelkami i lakierowane
proszkowo w kolorze okreslonym wg wzornika RAL, w uzgodnieniu z Zamawiajgcym.

Drzwi D2 - szt. 3

Drzwi wypetnione panelami nieprzeziernymi.

Drzwi przeciwpozarowe powinny spetnia¢ wymagania norm europejskich EN, a klasa
odpornosci ogniowej: EIS 30 powinna by¢ potwierdzona Aprobatg Techniczng Instytutu Techniki
Budowlane;.

Zgodnie z przepisami Prawa Budowlanego stolarka przeciwpozarowa winna by¢ trwale
oznakowana. Tabliczka znamionowa zawierajgca: numer aprobaty, numer wyrobu, date
produkcji, nazwe wyrobu, klase odpornosci ogniowej, dane producenta, winna by¢ zamocowana
trwale na oscieznicy drzwi przy gérnym zawiasie.

Stolarka okienna PCV

Kazde okno wyposazone w fabrycznie zamontowany nawiewnik higrosterowalny, w skrzydtach
rozwierno - uchylnych blokada btednego potozenia klamki z podnosnikiem skrzydia.

Okucia obwiedniowe z funkcjg rozszczelniania o standardzie Roto, Winkhause, zabezpieczone
fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi.

Uszczelki przylgowe EPDM-kauczukowe.

Okno O1 - szt.1

Okno O1 z profili PCV, uchylne, szklenie - pakiet termiczny szyb bezpiecznych (szkto
zmatowione), o wspoétczynniku przenikania ciepta zestawu szybowego Umin= 0,9 W/m?K.

Okno montowane na kondygnacji piwnic (podbasenia).

Okno O2 - szt.1

Okno 02 z profili PCV, rozwierno -uchylne, szklenie - pakiet termiczny szyb bezpiecznych
(szkto przezroczyste) o wspodiczynniku przenikania ciepta zestawu szybowego Umin= 0,9
W/m?K.

Okno montowane na kondygnacji parteru

Okno O3 - szt.1

Okno balkonowe O3 z profili PCV, rozwierno- uchylne, szklenie - pakiet termiczny szyb
bezpiecznych (szkto przezroczyste) o wspoétczynniku przenikania ciepta zestawu szybowego
Umin= 0,9 W/mK.

Okno montowane na kondygnacji pietra. Z zewnatrz okno posiada demontowalng balustrade,
zabezpieczajgcg otwor okienny do wysokosci 1,10m.

Wymiary slusarki przed skierowaniem zaméwienia do produkcji nalezy zweryfikowaé
dopasowujac do wymiaréw wewnetrznych otworéw okiennych i drzwiowych mierzonych
z natury. Nalezy sprawdzi¢ pion i poziom elementéw, w ktérych bedzie ona
zamontowana.
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3. SPRZET

Do wykonania robét bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowaé sprzet
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robdt, sprawny technicznie, spetniajgcy
wymagania techniczne w zakresie BHP i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robét.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, zeby unikngc¢
trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ utozone réwnomiernie na catej powierzchni
tadunkowej, zabezpieczone przed mozliwoscig przesuwania sie, uszkodzenia lub utratg
stateczno$ci. Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed wptywami
atmosferycznymi.

Materiaty nalezy transportowa¢ w opakowaniach fabrycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymiary nowych drzwi przed skierowaniem zamoéwienia do produkcji nalezy
zweryfikowaé dopasowujac do wymiaréw wewnetrznych otworéw drzwiowych mierzonych
z natury.

Stolarke wbudowa¢ nalezy kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami.

Wymiary drzwi muszg by¢ takie, aby zapewni¢ szczeling montazowg pomiedzy o$ciezami i
oscieznicg od 15 do 30mm z kazdej strony ( w zaleznosci od wymogdéw producenta Slusarki
przyjetej do realizaciji). Katy otworu powinny mie¢ 90 stopni, a réznica przekagtnych < 1cm.
Powierzchnie scian i posadzki powinny by¢ dobrze zwigzane i nie powinny posiadac luznych
elementéw. Dolna powierzchnia otworu powinna by¢ jednolita, rowna, zbudowana z niepalnego
materiatu, na ktérym stabilnie mozna postawic¢ stolarke.

Stolarke nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w oéciezu zgodnie z wymaganiami
podanymi w tabeli ponizej:

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba Rozmieszczenie punktéw

wysokos¢ szerokos¢ punktow . W nadprozu i w $cianach
zamocowan progu

Do 150 do 150 8 po 2 po 2

150+200 8 po 2 po 2

powyzej 200 10 po 3 po 2

Powyzej 150 do 150 10 po 2 po 3

150+£200 10 po 2 po 3

powyzej 200 12 po 3 po 3

Osadzanie i uszczelnianie stolarki.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$é wykonania oscieza, do ktérego ma
przylegaé oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia
powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawic stolarke na podkfadkach i unieruchomic
za pomocg klindw drewnianych, a nastepnie ustawi¢ oscieznice w pionie i w poziomie.

Poziom wbudowania oS$cieznicy winien by¢ taki sam jak o$cieznic istniejgcych obok
projektowanej. Gorne krawedzie oscieznic powinny by¢ w jednej linii.

Réznice wymiardow po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

- 2 mm przy dtugosci przekgtnej do 1 m,

- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m.
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Najwieksze dopuszczalne zwichrowanie oscieznicy z ptaszczyzny pionowej nie moze byc¢
wieksze niz 2 mm.

Nastepnym etapem jest zatlozenie skrzydet drzwi i sprawdzenie prawidiowo$ci ich dziatania. W
razie potrzeby dokonac regulacji okuc.

Jezeli skrzydta dziatajg prawidiowo, nalezy je dokfadnie zamkngé, a przestrzen pomiedzy
oscieznicg a o$ciezem nalezy wypetni¢ zgodnie z instrukcjg montazu wystawiong przez
producenta slusarki.

Miejsca po usunieciu klinbw wypemic j.w..

Mocowanie $lusarki przeciwpozarowej

Oscieznice drzwi przeciwpozarowych nalezy mocowaé przy uzyciu stalowych dybli
montazowych o srednicy 10 mm w odstepach nie wigkszych niz 500 mm, a ich odlegtos¢ od
narozy i osi stupkdéw scian nie moze przekroczy¢ 190 mm.

Montaz sSlusarki w przegrodzie i uszczelnienie, nalezy wykonaé zgodnie z instrukcja
producenta slusarki przyjetej do realizacji.

6. KONTROLA JAKOSCI

Badanie materiatow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnosé z
wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

- sprawdzenie zgodnos$ci wymiarow,

- sprawdzenie jakosci materiatéw z ktérych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotéw konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydfa i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a o$ciezami,

- sprawdzenie dziatania czes$ci ruchomych,

- stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.

Roboty podlegajg odbiorowi.
7. OBMIAR ROBOT

Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajgcych zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegoélnych pozycji, jest przedmiar robdt, bedacy integralng czescig dokumentacii
projektowej.

Jednostkg obmiarowa robét montazowych $lusarki jest: — m?.

8. ODBIOR ROBOT

Odbior prac montazowych Slusarki polega na - sprawdzeniu prawidtowosci ustawienia oscieznic
W pionie i poziomie, sposobu mocowania w o$ciezu, sprawdzeniu prawidtowosci dziatania
skrzydet.

Badania w czasie odbioru winny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegolnosci:

- zgodnos¢ z dokumentacijg projektowa,

- rodzaj i jako$¢ zastosowanych materiatéw(profil, wktady szybowe, okucia),

- prawidtowo$¢é montazu.

- kompletnos¢ wyposazenia,

- sprawne dziatanie okuc,

- szczelno$¢ potgczen Slusarki ze $ciang.
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Dopuszczalne odchylenia krawedzi drzwi w poziomie i pionie — 1 mm/ 1mb i nie wiecej niz 3 mm
na catej dtugosci stojaka lub nadproza oscieznicy.

Wyniki odbiorow materiatow i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
Odbioru robét nalezy dokonaé zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét
Budowlano-Montazowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z warunkami umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i przepisy zwigzane.
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SST 05.00.00 ROBOTY BUDOWLANO - MONTAZOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét budowlanych, wykonywanych w ramach modernizacji basenu
rehabilitacyjnego i urzadzen basenowych, w budynku SOSW w Radomiu.

1.2. Zakres robot objetych SST

Specyfikacja zawiera wymagania dotyczgce wykonania nastepujgcych prac:

- wykonania izolacji przeciwwilgociowych poziomych i pionowych niecki basenowej,

- obudowa pionéw c.o. z ptyt stg,

- montaz rynny przelewowej,

- wykonanie oktadzin niecki basenowej, Scian i posadzek z ptytek gres 19,8x19,8cm,

- wykonanie okfadzin z ptytek gres 29,8x29,8cm,

- wykonania tynkow wewnetrznych i gtadzi gipsowych,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych ze stali nierdzewnej,

- wykonania prac malarskich,

- montaz balustrady ze stali nierdzewnej,

- montaz oston grzejnikowych,

- montaz dzwigu basenowego,

- montaz lezanki rurowej z masazem powietrznych peretkowym,

- montaz suszarek do wiosow, pojemnikéw na mydto, uchwytéw na reczniki papierowe,
- montaz luster, przewijakéw, uchwytéw na papier toaletowy i wieszakdédw nasciennych.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.4. Ogoélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie materiatly stosowane do wykonania robét muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowe;.

Do wykonania rob6t mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:

- ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207,
poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),

- ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881),

- ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez ww. ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji, bgdz inne, o ile zatwierdzone zostang przez
Inspektora nadzoru.

Materiaty okreslone jako systemowe oznacza to, iz nalezy stosowac tylko materiaty stanowigce
peten, atestowany system jednego producenta. Nie wolno dopusci¢ do wybidrczego stosowania
materiatow.

Taki uktad wykonawstwa bedzie catkowicie zdyskwalifikowany — jako nie dajgcy jakiejkolwiek
gwarancji jakosci i trwatosci wykonanych robot.
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Skiadowanie:

Wszystkie materiaty i wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi, zgodnie z instrukcjg
producenta, z dala od zrodfa ciepta i materiatdow tatwopalnych. Podtogi w pomieszczeniu
magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.

Elementy powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych

w taki sposéb aby nie powodowac ich deformac;ji. Odlegto$¢ sktadowanych elementéw od
podfoza nie powinna by¢ mniejsza od 20 cm.

2.2. Wymagania szczegdtowe

Dwuskfadnikowy, epoksydowy preparat gruntujgcy do wzmacniania odpornosci podtoza.
Bezwodna reaktywna zywica na bazie epoksydowej przeznaczona do gruntowania i
wzmacniania stabych podtozy mineralnych przed aplikacjg wszelkiego rodzaju

powtok izolacyjnych, zapraw, klejéw cementowych.

Zalecana jest do wzmacniania nasigkliwych podkiadéw cementowych oraz jako $rodek
penetracyjny pod epoksydowe systemy zywiczne ( np. WIM GRUNT EPOKSYDOWY lub
rownowazny).

Elastyczna, reaktywna zywica epoksydowa do wykonywania powtok uszczelniajgcych
Dwusktadnikowa zywica uszczelniajgca, stosowana do uszczelniania powierzchni poziomych,
pionowych i pochytych. Charakteryzuje sie bardzo dobrg przyczepnoscig do podtoza,
zdolnoscig do mostkowania rys, wodoszczelnoscia, elastycznoscia,

odpornoscig na dziatanie ciepta i mrozu oraz na dziatanie agresywnych mediéw ( np. weber.tec
827 S lub rbwnowazna).

Rynna przelewowa - ceramiczna, bxh=26x15cm, montowana wokdt niecki basenowej.

Ptytki gres 19,8x19,8cm

Piytki podtogowe i scienne (wymiar 19,8x19,8cm), o parametrach technicznych i
specjalistycznych rozwigzaniach antyposlizgowych i higienicznych - rozwigzanie systemowe
(m.in. ksztattki cokotowe, narozniki wkleste - fasety, narozniki wypukte), stosowane do placéwek
opieki medycznej i jako okfadzina basenowa ( np. kolekcja GAMMA/GAMMO - Paradyz lub
réwnowazna). Kolorystyka w uzgodnieniu z Inwestorem.

Fuga epoksydowa - dwusktadnikowa zaprawa do spoinowania (1-10 mm) oktadzin wewnatrz i
na zewnatrz budynkéw, narazonych na zaplamienie i czeste mycie - odporna na wode,
zabrudzenia i czynniki biologiczne. Do spoinowania elementéw matego, sredniego i duzego
formatu; ceramicznych (glazura, terakota, gres), kamiennych (kamieh naturalny i aglomeraty),
mozaiki (ceramiczna i szklana).

Woda zarobowa PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Cement i wapno, ktére powinny spetia¢ wymagania podane w normach.

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy a w szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych

- mie¢ frakcje réznych wymiarédw a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

- do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich
piasek $rednioziarnisty.

Piyta gipsowo - kartonowa wodoodporna — grubos¢ 12,5 m — ptyta zapewniajgca zmniejszone
wchtanianie wilgoci i nasigkliwo$¢ ponizej 10,0 %, przeznaczona do zastosowania w
pomieszczeniach o okresowo (do 10 godzin) podwyzszonej wilgotnosci wzglednej powietrza do
85,0 %.
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Profile stalowe do wykonane obudowy piondw c.o. pokryte ochronna warstwag cynku.

Szpachlowka gipsowa.

Biata masa szpachlowa o przedtuzonym czasie wigzania do wykonywania gtadzi gipsowych:
- przyczepno$¢ - 0,30MPa,

- gesto$é w stanie suchym — 1,0g/cm?®.

Ptytki gress 29,8x29,8cm
- nasigkliwosci wodna -  <0,1%
- wytrzymatosc¢ na zginanie - min. 40MPa
- antyposlizgowosc¢ - R10
- odporno$é na $cieranie wgtebne (mm?): 130
- odpornos¢ na plamienie: klasa(3-5)

Zaprawa klejowa wytwarzana fabrycznie:
- przyczepno$é min. 0,5 MPa,
- gestosci w stanie suchym ok. 1,4 kg/ dm?.

Zaprawy do spoinowania.

Zaprawy do spoinowania muszg odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych
lub norm.

W pomieszczeniach nr 1+11 nalezy zastosowac¢ fuge epoksydowg, szerokosci 1mm, w kolorze
uzytych ptytek. W pomieszczeniu nr 12 i na poziomie podbasenia zastosowac¢ fuge cementowg
elastyczna.

Farba do wymalowan wewnetrznych.

Najnowszej generacji, wodorozcienczalna, lateksowa farba akrylowo-kompozytowa,
opracowana z wykorzystaniem nowoczesnej technologii enkapsulacji zwiekszajgcej wiasciwosci
barierowe pomalowanej powierzchni. Wykazuje podwyzszong odporno$¢é na plamy i
zabrudzenia, jak réwniez na kurz i brud. Ma tez bardzo dobrg site krycia. Przeznaczona do
dekoracyjno-ochronnego malowania $cian i sufitbw wewnatrz pomieszczen mieszkalnych,
biurowych i uzytecznosci publicznej, w tym w obiektach szkolno-wychowawczych i stuzby
zdrowia. Jej receptura jest ekologiczna, przyjazna dla zdrowia i srodowiska. (np. Tikkurila
Optiva Semi Matt lub rownowazna). Kolorystyka w uzgodnieniu z Inwestorem.

Preparat gruntujgcy powierzchnie - preparat gruntujacy wskazany przez producenta farby
przyjetej do prac malarskich.

Balustrada stalowa o zmiennej wysokosci z pochwytem fi 50.

Ostony grzejnikowe - elementy zewnetrzne ostony z drewna iglastego, dwukrotnie
lakierowanego na konstrukcji stalowej zabezpieczonej antykorozyjnie.

Lakier lamperyjny, akrylowy nawierzchniowy i podkfadowy - przeznaczony do wykonania
lamperii w korytarzu do wys. 2,1m , odpowiadajgcy wymaganiom aktualnej normy.

Parapety wewnetrzne — z konglomeratu — aglomarmuru, w kolorze jasnym, gr. 4cm, o
szerokosci rownej odlegtosci od lica wewnetrznego oscieznicy do lica wewnetrznego Sciany,
powiekszonej o 10cm i dtugosci réwnej szerokosci okna powiekszonej o10cm.

Okapniki zewnetrzne - z blachy ocynkowanej, powlekane;.

Dzwig basenowy — dzwig basenowy hydrauliczny stacjonarny, o konstrukcji stalowej malowanej
proszkowo, mocowany do posadzki przy niecce basenowej za pomocg piyty montazowej
zewnetrznej, max. Udzwig max. 135,0 kg, kat obrotu ramienia 360 °,

Lezanka rurowa ze stali nierdzewnej z masazem powietrznych peretkowym —_konstrukcja
rurowa ze stali nierdzewnej z systemem doprowadzania powietrza — szczegdty wg.
indywidulanego zaméwienia u producenta.
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Elementy wyposazenia takie jak : suszarki do wtosow, lustra, wieszaki nascienne, przewijaki,
pojemniki na mydto, uchwyty na reczniki papierowe i uchwyty na papier toaletowy - w
uzgodnieniu z Inwestorem.

UWAGA'!

Uzyte wyrazenie ,,rownowazne” oznacza rownowaznos¢ produktu w zakresie
technologii wykonania, zastosowanych materiatéw, parametréw techniczno-
fizycznych oraz funkcjonalno-uzytkowych.

3. SPRZET

Do wykonania robét bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowaé sprzet
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robdt, sprawny technicznie, spetniajgcy
wymagania techniczne w zakresie BHP i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc i sSrodowisko wykonywanych robét.

Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy powinny by¢ przewozone odpowiednimi sSrodkami transportu, zeby unikng¢
trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ utozone réwnomiernie na catej powierzchni
tadunkowej, zabezpieczone przed mozliwoscig przesuwania sie, uszkodzenia lub utratg
stateczno$ci. Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed wptywami
atmosferycznymi.

Materiaty nalezy transportowa¢ w opakowaniach fabrycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Izolacja niecki basenowe;j.

Podtoze przeznaczone do impregnaciji musi by¢ dojrzate, suche, czyste, wolne od tlustych
zanieczyszczen i innych substancji zmniejszajgcych absorbcije.

Impregnowane podtoze powinno by¢ klasy min B 15 zatarte na ostro, przeszlifowane,
pozbawione mleczka cementowego, odttuszczone i odpylone. Ubytki uzupetnione zaprawami
naprawczymi.

Wilgotnos$¢ betonu max 4% a temperatura podtoza nie nizsza niz 10°C.

Wszystkie prace zwigzane z impregnacjg i wykonaniem powioki uszczelniajgcej niecki
basenowej, wykonac scisle wg instrukcji producentow preparatdéw przyjetych do realizacji.

Montaz rynny przelewowej, ceramiczne;j.

Rynne ceramiczng o wymiarach w przekroju bxh=26x15cm, nalezy zamontowa¢ wokot niecki
basenowej tak, zeby gorna krawedz ksztattki byta w poziomie lustra wody. Petne przykrycie
rynny z kratek PCV.

Wykonanie tynkéw wewnetrznych.

Przed rozpoczeciem tynkowania nalezy przygotowaé podtoze w zaleznosci od rodzaju podtoza.
W murze ceglanym spoiny powinny by¢ niezapetnione zaprawg na gtebokos¢ 10-15 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami, usungé
ewentualne plamy z rdzy i substancji ttustych oraz zagruntowa¢ odpowiednim Srodkiem
(najlepiej - polecanym przez producenta tynku) przed przystgpieniem do dalszej obrobki.
Podtoze betonowe pod tynk powinno byc¢ réwne lecz szorstkie.

Gtadkie podtoze betonowe nalezy nacig¢ diutami a nastepnie oczysci¢ z pytu i kurzu.

Wykonania obrzutki. Obrzutke wykonuje sie z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci
nieprzekraczajgcej 3+4 mm na $cianach i 4 mm na suficie.
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Wykonania narzutu. Narzut stanowi druga warstwe tynku wykonywana po lekkim stwardnieniu
obrzutki i skropieniu jej wodg. Grubos¢ narzutu powinna wynosi¢ 8+15 mm. Po naniesieniu
narzutu nastepuje rownanie go za pomocg faty. Narzut w narozach wykonuje sie za pomocag
pac w ksztatcie katownika.

W przypadku tynkéw kat. Ill narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na gtadko.
Marka zaprawy na narzut powinna byc¢ nizsza niz na obrzutke.

W czasie wysychania i dojrzewania ufozonego tynku nalezy zapewni¢ odpowiednig, swobodng
cyrkulacje powietrza. W pomieszczeniach wytynkowanych nalezy zapewnié¢ temperature
powyzej 5°C.

Po wyschnieciu tynku, minimum po 14 dniach (w zaleznosci od warunkow pogodowych), na
Scianach wewnetrznych powyzej okfadziny z ptytek gres i sufitach nalezy wykonaé gtadz
gipsowa, po uprzednim zagruntowaniu podtoza preparatem stuzgcym do tego celu.

Powierzchnia tynku powyzej oktadziny sSciennej gres powinna byé zlicowana z
powierzchnia oktadziny.

Wykonanie gtadzi gipsowych.

Do przygotowania gtadkiego podtoza pod malowanie nalezy powierzchnie tynku wyszpachlowaé
dwukrotnie szpachlowka gipsowa.

Na sufit i sciany otynkowane, nakifada sie dwie warstwy szpachlowki gipsowej, a po
wyschnieciu kazdej szlifuje. Grubos¢ gtadzi gipsowej 1+3 mm. Wilgotno$¢ podiozy gipsowych
nie moze by¢ wieksza niz 7% (wagowo), a pozostatych podtozy — 8%.

Gtadzi gipsowej nie wykonuje sie w miejscach przewidzianych do obtozenia ptytkami.

Wykonanie oktadziny $cian z ptytek gres
Okfadzine wykona¢ na $cianie otynkowanej. Kolorystyka w uzgodnieniu z Inwestorem.

W pomieszczeniach nr 1 + 11 - oktadzina z ptytek gres o wymiarach 19,8x19,8 - do wys. 2,1 m
nad poziom posadzki, zaprawa do spoinowania - epoksydowa.

W pomieszczeniach nr 12 i podbasenia - okfadzina z ptytek gres 29,8x29,8, zaprawa do
spoinowania - cementowa, elastyczna.

Okfadzina niecki basenowej (tacznie ze schodami) z ptytek gres o wymiarach 19,8x19,8, w
kolorze niebieskim, z zastosowaniem ksztattek umozliwiajgcych ptynne przejscie z ptaszczyzny
poziomej do pionowej (faseta), naroznikow, krawedzi wklestych i wypuktych.

Powierzchnie podiozy pod oktadziny powinny by¢ rowne i tworzy¢ pionowe ptaszczyzny.
Ewentualne uszkodzenia powierzchni powinny byé wyreperowane przy uzyciu
odpowiedniej dla danego podtoza zaprawy na kilka dni przed przyklejeniem okfadziny.

Przed przystapieniem do prac nalezy takze sprawdzi¢ jakos$¢ podioza pod wzgledem
wytrzymatosciowym.

Nalezy sprawdzi¢ i skorygowaé usytuowanie i poziomy osadzenia elementéw armatury i
uzbrojenia (puszki elektryczne, gniazdka, wytaczniki itp.).

Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy podtoze oczysci¢ z grudek
zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosic co
najmniej +5°C.

Warstwa kleju pod ptytkg nie moze zawiera¢ pustych miejsc.

Spoiny oktadziny Sciennej gr. 1mm, powinny by¢ w jednej linii ze spoinami podtogowymi.

Bezposrednio po utozeniu ptytek nalezy przygotowac spoiny przez oczyszczenie ich z
zaprawy klejowej. Spoinowanie mozna rozpoczg¢ dopiero po stwardnieniu zaprawy, na
ktdérej utozono ptytki, najwczesniej po 24 godzinach.

Spoinowanie wykona¢ zgodnie z instrukcjg producenta zaprawy do spoinowania.
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tata kontrolna o dt. 2 m przytozona w dowolnym miejscu oktadziny w dwdch prostopadtych do
siebie kierunkach, nie powinna wykazywac odchylen wiekszych niz 2 mm.

Wykonanie posadzki z ptytek gres.

Powierzchnie posadzek, po usunieciu dotychczasowych oktadzin, nalezy wyréwnaé za pomocag
zaprawy samopoziomujgcej gr. 20mm.

Przed utozeniem ptytek podtogowych nalezy upewnic sig, czy powierzchnie podifoza sg rowne,
maksymalne odchylenie moze wynosi¢ 3 mm na 3 m i zatarte na gtadko.

Przed ulozeniem ptytek, nalezy sprawdzi¢ i potwierdzi¢ ich wzdr, jego dopasowanie i
rozmieszczenie urzgdzen dodatkowych.

Piytki przed przyklejeniem nalezy posegregowac¢ wedtug wymiaréw, gatunkéw i odcieni oraz
wyznaczy¢ linie, od ktorej uktadane bedg ptytki. Nalezy upewnic¢ sie ze nie ma niezamierzonych
réznic koloru czy odcienia ptytek.

Podtoze powinno by¢:

- stabilne — nie moze odksztatca¢ sie pod wptywem nacisku wynikajgcego z uzytkowania

- suche,

— musi mie¢ zapewniony odpowiednio dtugi czas na osiggniecie charakterystycznych dla siebie
wartosci wytrzymatosci i wilgotnosci,

- no$ne — oczyszczone z warstw mogacych ostabi¢ przyczepnosc,

- odpowiednio chtonne — zagruntowane preparatem zalecanym przez producenta kleju do
gresu,

- rowne — nierdwnosci uniemozliwiajgce zastosowanie odpowiedniej grubosci kleju nalezy
skorygowac, uzywajgc zapraw stosownych dla danych warunkéw.

Nastepnie przygotowac zaprawe klejgcg zgodnie z instrukcjg producenta.

Klej nalezy nanies¢ na podtoze gtadkg paca stalowg. W przypadku ptytek podtogowych
konieczne jest naniesienie kleju réwniez na ptytke. Ma to na celu niezbedne w takich
przypadkach catkowite wypetnienie przestrzeni pomiedzy ptytkg a podtozem. Do wyprofilowania
kleju nalezy uzy¢ pacy zebatej. Plytke przytozy¢ do podtoza i ewentualnie skorygowac jej
utozenie, przestrzegajgc czaséw wskazanych w parametrach technicznych. Warstwa kleju pod
ptytkg nie moze zawierac pustych miejsc.

Do spoinowania okladziny mozna przystgpi¢ po 24 godzinach. Po tym czasie mozliwy jest
réwniez lekki ruch pieszy.

W celu dokfadnego umocowania ptytki i utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny mozna
stosowa¢ wkiadki dystansowe. Po wykonaniu fragmentu wykfadziny nalezy usungé nadmiar
zaprawy klejgcej ze spoin miedzy ptytkami.

Po zwigzaniu kleju, nalezy usungé¢ wktadki dystansowe i wypetni¢ spoiny zaprawg do fugowania
na menisk wklesty.

W pomieszczeniach nr 1 + 11 - okladzina z ptytek gres o wymiarach 19,8x19,8 - zaprawa do
spoinowania - epoksydowa w kolorze ptytek.

W pomieszczeniach nr 12 i podbasenia - oktadzina z ptytek gres 29,8x29,8, zaprawa do
spoinowania - cementowa, elastyczna w kolorze ptytek.

Na Scianach przylegajgcych, gdy nie ma na nich oktadziny z ptytek gres, wykonaé cokoliki wys.
10cm z przyklejonych ptytek cokotowych. Cokoliki zlicowane z tynkiem.

Przy ukfadaniu ptytek nalezy:
- dokfadnie docig¢ ptytki wokét kratek odptywowych i armatury oraz doktadnie uformowac
narozniki i inne punkty charakterystyczne.

Sposdb potgczenia ptytek gres z elementami wbudowanymi w posadzke uzgodnié z
Inspektorem nadzoru.

Przed zakonczeniem prac nalezy upewni¢ sie, ze nie ma zadnych popekanych, uszkodzonych
czy w inny sposéb wadliwych ptytek.
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Prace malarskie.

Warunki przystgpienie do robot malarskich:

- nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100.

- wilgotnos¢ powierzchni tynkow nie powinna przekraczac¢ wartosci 4%.

- wystajgce widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie. Podtoze nalezy zagruntowac.

Tynki oraz wszelkiego typu produkty zawierajgce cement i wapno wymagajg okresu karbonizacji
(28 dni). Pominigcie w wykonawstwie okresu karbonizacji grozi catkowitym odbarwieniem sie
powierzchni malowane;.

Do wykonywania robot malarskich mozna przystgpi¢c po catkowitym zakonczeniu
poprzedzajgcych robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i
kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitdw mozna wykonac¢ po catkowitym
ukonczeniu robot instalacyjnych, z wyjatkiem armatury oswietleniowej (gniazda, wytgczniki itp. ).
Przygotowanie podtoza:

Akrylowo lateksowa farba emulsyjna wymaga podtoza mocno zwigzanego, suchego, réwnego,
bez spekan, wolnego od kurzu.

Gruntowanie podtoza wykona¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby akrylowo lateksowe;.
Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw nie powinna przekraczaé wartosci 4%.

Sciany i sufity malowaé dwukrotnie w kolorze uzgodnionym z Inwestorem. Drugg warstwe
mozna nanosic¢ po uptywie 2-3 godzin - przy zachowaniu standardowych warunkéw (przy 20°C i
60% wilgotnosci powietrza).

Sposdb wykonania prac i potrzebne narzedzia - scisle wg technologii producenta farby przyjetej
do realizaciji.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z zasadami BHP, obowigzujgcych przy tego typu
pracach. Pracownicy zatrudnieni powinni by¢ doktadnie zaznajomieni z zakresem prac,
zaopatrzeni w odziez ochronna.

Wymagania dotyczgce powtok malarskich

Powioki malarskie powinny by¢:

- niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjgcych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na
sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,

- odporne na swiatto,

- zapewniajgce oddychanie scian,

- aksamitno — matowe,

- jednolitej barwy, rownomierne bez smug, plam, zgodnie ze wzorcem producenta,
- bez uszkodzen przeswitow podioza, sladéw pedzla,

- bez zluszczeh, odstawania od podiuza oraz widocznych tgczeh i poprawek,

- bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.

W pomieszczeniu nr 3 - dwuwarstwowa lamperia - do wys. 2,10 m nad poziom posadzki.

Montaz balustrady stalowej.

Balustrade stalowg o zmiennej wysokosci, zamontowa¢ wewnatrz niecki basenowej, tak aby
wystawata 10 cm powyzej lustra wody. Mocowa¢ do wienca zelbetowego skosnego
wykonanego w ptaszczyznie pochylni. Miejsca montazu zabezpieczy¢ rozetami stalowymi.

Montaz dzwigu basenowego i lezanki rurowej z masazem powietrznych peretkowym — wg
wytycznych dostawcy urzgdzenia.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Badania przed przystgpieniem do robo6t

Przed przystgpieniem do robot tynkarskich Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu,
wapna oraz kruszyw przeznaczonych do wykonania robot i przedstawi¢c wyniki tych badan
Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Badania te powinny obejmowaé wszystkie wtasciwosci
cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone w pkt. 2 niniejszej specyfikaciji.
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Réwnosé powierzchni podtozy przed malowaniem nalezy sprawdzi¢é metodami podanymi w
normie PN-70/B-10100.

Wyglad powierzchni podtozy, nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym
Swietle dziennym lub sztucznym.

Farba powinna stanowi¢ jednobarwng w kolorze i konsystencji mieszanine.

6.2. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlno$ci jej
marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.
Wyniki badahn materiatdw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Badania w czasie robot malarskich polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robot
malarskich z ST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczy¢
sprawdzenia technologii wykonywanych robot w zakresie gruntowania podtozy i naktadania
powlok malarskich.

6.3. Badania z czasie odbioru robot
Badania tynkdéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposdb podany w normie PN-70/B-
10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegodlnosci:
- zgodnosci z dokumentacijg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
- prawidtowosci przygotowania podtozy,
- przyczepnosci tynkow do podioza,
- grubosci tynku,
- wygladu powierzchni tynku,
- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

Badania w czasie odbioru robot malarskich przeprowadza sie celem oceny czy spetnione
zostaty wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robot malarskich w szczegdlnosci w
zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogg byé wyniki badah dokonanych przed
przystgpieniem do roboét i w trakcie ich wykonywania.

Prawidtowo$¢ wykonania posadzki z ptytek gres oceniamy przez sprawdzenie:
e przyczepnosci posadzki, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac¢ gtuchego
odgtosu,
e odchylenia powierzchni od ptaszczyzny fatg o dlugosci 2m (odchylenie to nie powinno
by¢ wieksze niz 3mm na catej dlugosci taty),
e prawidtowos$ci przebiegu i wypetnienia spoin, tatg z doktadnoscig do 1mm,
e grubosci warstwy zaprawy klejgcej pod ptytke, ktéra nie powinna przekraczac¢ grubosci
okreslonej przez producenta,
e sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow poprzez ocene wzrokowa,

wielkosci i kierunku spadkéw, miejsca osadzenia wpustow.

7. OBMIAR ROBOT

Podstawg dokonywania obmiarow, okreslajgcych zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegdlnych pozyciji, jest przedmiar robot, bedgcy integralng czescig dokumentacii
projektowe;.
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Jednostkza obmiarowg wykonanych prac izolacyjnych, malarskich, tynkarskich, oktadzinowych
jest: — m~.

8. ODBIOR ROBOT

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania roboét zgodnie z obowigzujgcymi Normami Technicznymi
(PN, EN-PN).

Podstawe odbioru robét powinny stanowié nastepujgce dokumenty: dokumentacja techniczna,
dziennik budowy, protokoty odbioru poszczegdinych etapow robét, protokoty obioru materiatéw i
wyrobow, wyniki badan laboratoryjnych, ekspertyzy.

Odbidér materiatow i robot powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wiasciwosci technicznych materiatdbw z wystawionymi atestami wytworcy. W
przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Wyniki odbioréw materiatéw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
Odbioru robo6t nalezy dokonac zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robé6t
Budowlano-Montazowych.

TYNKIWEWNETRZNE

Odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej - nie wigksze
niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego - nie wigeksze niz 2 mm na 1m i
ogotem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniach do 3,5m wysokosci oraz nie wiecej niz 6mm w
pomieszczeniach powyzej 3,5m wysokosci.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego - nie wieksze niz 3 mm na 1m i
ogotem nie wiecej niz 6 na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.)
Odchylenie przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji - nie
wieksze niz3 mmna 1 m.

PRACE MALARSKIE.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania: - dla
farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

Powloki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad powierzchni, barwa powinna by¢ jednolita,
bez , smug, plam i sladow pedzla.

Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjgcych i
dezynfekujgcych, nie powinny sie rozmazywag.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polega na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.

OKtADZINY SCIENNE.

Odbioér powinien obejmowacé sprawdzenie:

- wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokows,

- prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

- potagczenia z podtozem,

- potaczenia z posadzka.

Protokdét odbioru powinien zawierac:

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania okfadziny z zamowieniem.
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POSADZKI

Odbior gotowych posadzek nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z
zamowieniem, ktorego przedmiot okreslajg projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna
wykonania i odbioru robét, a takze dokumentacja powykonawcza, w ktorej podane sg
uzgodnione zmiany dokonane podczas prac .

Zgodno$¢é wykonania posadzki stwierdza sie na podstawie porédwnania wynikéw badan
kontrolnych wymienionych w punkcie 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych
punktach.

Posadzki powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.
Odbidr powinien obejmowac sprawdzenie:
- wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowg
prawidtowoséci uksztattowania powierzchni,
potaczenia posadzki z podtozem
prawidtowosci wykonania stykow materiatéw posadzkowych,
- wykohczenia posadzki i prawidtowosci zamocowania cokotéw,
Odbidr gotowych posadzek powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:
- ocene wynikow badan
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia.
- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z umowa.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Aktualne normy i przepisy zwigzane

UWAGA:

Uzyte w projekcie nazwy witasne materiatéw, technologii i znaki towarowe sa
rozwigzaniami przyktadowymi okreslajgcymi standard, wymagane witasciwosci i
cechy wyrobéw. Dopuszcza sie zastosowanie zamiennych rozwigzan innych
producentéw, ale o réwnowaznych parametrach technicznych materiatéw z
zastosowanymi w projekcie.

Wyrazenie ,réwnowazne” uzyte w opisie oznacza rownowaznos¢ produktu w
zakresie technologii wykonania, zastosowanych materialow, parametréow
techniczno-fizycznych oraz funkcjonalno-uzytkowych.



